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Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w
Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

GREINPLAST Spoétka z o.0.
36-007 Krasne, Krasne 512 B

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobdw pod nazwg:

Zestaw wyrobow do wykonywania ocieplen
Scian zewnetrznych budynkéw systemem

GREINPLAST EPS

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescia niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

Termin waznosci:
23 grudnia 2021 r.

EKTOR
hniki Budowlanej

Zatacznik: dr ifz. Marcin M. Kruk

Postanowienia ogodlne i techniczne

Warszawa, 23 grudnia 2016 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9663/2016 zawiera 27 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé
tylko w catoéci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB jest zestaw wyrobow do wykonywania ocieplent systemem
GREINPLAST EPS:

—  §cian zewnetrznych budynkéw nowowznoszonych i uzytkowanych, bez istniejacego ocieplenia, lub

- &cian zewnetrznych budynkéw ocieplonych, w przypadku, gdy istniejgce ocieplenie nie spetnia
wymagan cieplnych lub z uwagi na stan techniczny wymaga renowaciji.

Wykonanie ocieplenia w przypadku budynku nieocieplonego, polega na umocowaniu do istniejgcych
scian, od =zewnatrz, warstwowego ukiadu, skiadajagcego sie ze styropianu (EPS) jako materiatu
termoizolacyjnego, warstwy zbrojonej wykonanej z zaprawy klejgcej i siatki zbrojgcej, preparatu gruntujacego,
wyprawy tynkarskiej i opcjonalnie farby elewacyjnej. Piyty styropianowe powinny by¢ mocowane do podioza za
pomocg zaprawy klejacej (powierzchnia klejenia nie mniejsza niz 40%, system klejony) lub tgcznikéw
mechanicznych i zaprawy klejgcej (system mocowany mechanicznie).

Wykonanie ocieplenia w przypadku, gdy istniejace ocieplenie nie spetnia wymagan cieplnych
(np. grubos¢ warstwy izolacji cieplnej w istniejgcym ociepleniu jest za mata) lub z uwagi na stan techniczny
wymaga renowaciji, polega na umocowaniu do istniejacych, ocieplonych scian, od zewnatrz, warstwowego
uktadu skitadajgcego sie ze styropianu jako materiatu termoizolacyjnego, warstwy zbrojonej wykonanej z
zaprawy klejgcej i siatki zbrojacej, preparatu gruntujgcego, wyprawy tynkarskiej i opcjonalnie farby elewacyjnej.
Plyty styropianowe powinny by¢ mocowane za pomocg zaprawy klejgcej i tacznikow mechanicznych (system
mocowany mechanicznie). Zaprawa klejaca stosowana jest w celu zapewnienia ptaskiego przylegania
systemu do podioza (powierzchnia klejenia nie powinna by¢ mniejsza niz 40%). Laczniki mechaniczne
powinny przechodzi¢ przez wszystkie warstwy styropianu, az do podioza i by¢ zakotwione w $cianie na
gleboko$¢ okreslong w projekcie ocieplenia i zgodnie z gtebokoscig zakotwienia oraz przy uwzglednieniu
nosnosci charakterystycznej fgcznika na wyrywanie z podfoza, podanej w dokumencie odniesienia (ETA lub
AT), w zaleznosci od typu tacznika i rodzaju podioza. £aczniki mechaniczne powinny mie¢ stalowy trzpien
rozporowy.

Producentem zestawdéw wyrobow objetych Aprobatg oraz producentem wyrobéw wchodzacych
w skiad zestawu jest firma GREINPLAST Spoétka z 0.0., 36-007 Krasne, Krasne 512 B.

W skiad zestawu wyrobéw GREINPLAST EPS wchodzg nastepujgce wyroby, ktére Producent
powinien dostarczac odbiorcom w komplecie:

1) Zaprawa klejgca o nazwie handlowej GREINPLAST KS — do mocowania plyt styropianowych do
podioza, dostarczana w postaci suchej mieszanki, ktérg przed uzyciem nalezy zmiesza¢ z wodg w
proporcji wagowej 0,23 + 0,27 | na 1 kg suchej mieszanki; dostepna w wersji ,standardowej’
(temperatura naktadania +5°C + 25°C) i ,jesien-zima” (temperatura naktadania 0°C = 25°C). Zaprawa
moze by¢ nakladana recznie Ilub maszynowo. Zuzycie =zaprawy klejacej wynosi
4,0 +6,0 kg/m?.

2) Zaprawa klejgca o nazwie handlowej GREINPLAST K -~ do mocowania ptyt styropianowych do
podioza (stosowana zamiennie z zaprawami GREINPLAST KS i GREINPLAST KZB) oraz do
wykonywania warstwy zbrojonej na ptytach styropianowych pod wyprawe tynkarska, dostarczana w
postaci suchej mieszanki, ktorg przed uzyciem nalezy zmiesza¢ z wodg w proporcji wagowej
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3)

4)

5)

6)

7)

8)

0,24 + 0,27 | na 1 kg suchej mieszanki, dostepna w wersji ,standardowej” (temperatura naktadania
+5°C + 25°C) i ,jesien-zima” (temperatura nakladania 0°C + 25°C). Zaprawa moze by¢ nakladana
recznie lub maszynowo. Zuzycie zaprawy klejacej wynosi 4,0 + 6,0 kg/m? (do mocowania piyt
styropianowych) i 3,0 + 4,0 kg/m? (do wykonywania warstwy zbrojonej). Grubo$¢ warstwy zbrojonej
wynosi 2,5 + 4,0 mm.

Zaprawa klejgca o nazwie handlowej GREINPLAST KZB — do mocowania plyt styropianowych do
podioza (stosowana zamiennie z zaprawami GREINPLAST KS i GREINPLAST K) oraz wykonywania
warstwy zbrojonej na ptytach styropianowych pod mineralne wyprawy tynkarskie GREINPLAST TB
i GREINPLAST TK (stosowana zamiennie z zaprawg GREINPLAST K), dostarczana w postaci suchej
mieszanki, ktérg przed uzyciem nalezy zmiesza¢ z wodg w proporcji wagowej 0,24 + 0,27 | na 1 kg
suchej mieszanki, dostgpna w wersji ,standardowej” (temperatura naktadania +5°C + 25°C) i ,jesien-
zima” (temperatura naktadania 0°C + 25°C). Zaprawa moze by¢ naktadana recznie lub maszynowo.
Zuzycie zaprawy klejacej wynosi 4,0 + 6,0 kg/m? (do mocowania plyt styropianowych) i 3,0 + 4,0 kg/m?
(do wykonywania warstwy zbrojonej). Grubo$¢ warstwy zbrojonej wynosi 2,5 + 4,0 mm.

Farba gruntujgca o nazwie handlowej GREINPLAST F — przeznaczona do gruntowania warstwy
zbrojonej pod mineralne, mozaikowe i akrylowe wyprawy tynkarskie. Stosowana opcjonalnie do
gruntowania warstwy zbrojonej z zaprawa klejaca GREINPLAST KZB. Qrientacyjne zuzycie farby
gruntujacej wynosi 0,4 kg/m?2.

Farba podkladowa, silikatowa, o nazwie handlowej GREINPLAST SP — przeznaczona do gruntowania
warstwy zbrojonej pod silikatowe wyprawy tynkarskie. Orientacyjne zuzycie farby podktadowej wynosi
0,4 kg/m2.

Farba podktadowa biohydrofobowa (,Polisilex grunt’) o nazwie handlowej GREINPLAST PP -
przeznaczona do gruntowania warstwy zbrojonej pod biohydrofobowe wyprawy tynkarskie.
Orientacyjne zuzycie farby gruntujgcej wynosi 0,4 kg/m2.

Farba podkifadowa, silikonowa, o nazwie handlowej GREINPLAST XP — do gruntowania warstwy
zbrojonej pod silikonowo-silikatowe, nanosilikonowe, silikonowe i silikonowe z silikonowa masa
strukturalng, wyprawy tynkarskie. Orientacyjne zuzycie farby podktadowej wynosi 0,4 kg/m?2.

Mineralne zaprawy tynkarskie o nazwach handlowych GREINPLAST TB i GREINPLAST TK — do
wykonywania wyprawy tynkarskiej, GREINPLAST TB o fakturze typu ,baranek” i uziarnieniu 1,0; 1,5;
2,0; 2,5; 3,0 mm oraz GREINPLAST TK o fakturze typu ,kornik” i uziarnieniu 2,0; 2,5: 3,0; 3,5;
4,0 mm. Zaprawy tynkarskie sg dostarczane w postaci suchych mieszanek, ktore przed
zastosowaniem nalezy zmiesza¢ z wodg w proporcji wagowej 0,20 + 0,23 | wody na 1 kg suchej
mieszanki. Zaprawy tynkarskie mogg by¢ nakiadane recznie lub maszynowo. Zuzycie zapraw
tynkarskich wynosi 1,4 + 4,8 kg/m? (w zaleznosci od faktury i uziarnienia). Zaprawy tynkarskie sg
produkowane w kolorach wedtug katalogu Producenta lub jako wyroby w tzw.  kolorach
transparentnych”, przeznaczone pod powtoki malarskie.

Mozaikowe masy tynkarskie o nazwach handlowych GREINPLAST G/KGP i GREINPLAST G-N - do
wykonywania wyprawy tynkarskiej, dostarczane w postaci gotowej do stosowania, GREINPLAST
G/KGP o uziarnieniu 0,8 + 1,2;: 1,0 =+ 1,6; 1,2 = 2,0 mm oraz GREINPLAST G-N o uziarnieniu
0,5+ 1,0 lub 0,8 = 1,2 mm. Masy tynkarskie moga by¢ naktadane recznie lub maszynowo. Zuzycie
mas tynkarskich wynosi (w zaleznosci od faktury i uziarnienia) 1,4 + 6,0 kg/mZ.
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10) Akrylowe masy tynkarskie o nazwach handlowych GREINPLAST TAB, GREINPLAST TAK i
GREINPLAST TAN - do wykonywania wyprawy tynkarskiej, dostarczane w postaci gotowej do
stosowania, GREINPLAST TAB o fakturze typu ,baranek” i uziarnieniu 1,0; 1,5; 2,0; 2,5; 3,0 mm,
GREINPLAST TAK o fakturze typu ,kornik” i uziarnieniu 1,0; 1,5; 2,0; 2,5; 3,0 mm oraz GREINPLAST
TAN o fakturze typu ,baranek” i uziarnieniu 1,0; 1,5; 2,0 mm. Masy tynkarskie mogg by¢ nakiadane
recznie lub maszynowo. Zuzycie mas tynkarskich wynosi (w zaleznosci od faktury i uziarnienia)
1,4 + 4,8 kg/m?,

11) Silikatowe masy tynkarskie o nazwach handlowych GREINPLAST TSB i GREINPLAST TSK - do
wykonywania wyprawy tynkarskiej, dostarczane w postaci gotowej do stosowania, GREINPLAST TSB
o fakturze typu ,baranek” i uziarnieniu 1,0; 1,5; 2,0; 2,5; 3,0 mm oraz GREINPLAST TSK o fakturze
typu kornik” i uziarnieniu 1,0; 1,5; 2,0; 2,5; 3,0 mm. Masy tynkarskie moga by¢ nakiadane recznie lub
maszynowo. Zuzycie mas tynkarskich wynosi (w zaleznosci od faktury i uziarnienia) 1,4 + 4,8 kg/m?.

12) Silikonowo-silikatowe (hybrydowe) masy tynkarskie o nazwach handlowych GREINPLAST THB i
GREINPLAST THK - do wykonywania wyprawy tynkarskiej, dostarczane w postaci gotowej do
stosowania, GREINPLAST THB o fakturze typu ,baranek” i uziarnieniu 1,0; 1,5; 2,0; 2,5; 3,0 mm oraz
GREINPLAST THK o fakturze typu ,kornik” i uziarnieniu 1,0; 1,5; 2,0; 2,5; 3,0 mm. Masy tynkarskie
mogg by¢ naktadane recznie lub maszynowo. Zuzycie mas tynkarskich wynosi (w zaleznosci od
faktury i uziarnienia) 1,4 + 4,8 kg/m=.

13) Biohydrofobowa (,Polisilex”) masa tynkarska o nazwie handlowej GREINPLAST TPB - do
wykonywania wyprawy tynkarskiej, dostarczana w postaci gotowej do stosowania, o fakturze typu
,baranek” i uziarnieniu 1,0; 1,5; 2,0; 2,5; 3,0 mm. Masa tynkarska moze by¢ naktadana recznie lub
maszynowo. Zuzycie masy tynkarskiej wynosi (w zaleznosci od uziarnienia) 1,4 + 4,8 kg/m?.

14) Silikonowe masy tynkarskie o nazwach handlowych GREINPLAST TXB i GREINPLAST TXK — do
wykonywania wyprawy tynkarskiej, dostarczane w postaci gotowej do stosowania, GREINPLAST TXB
o fakturze typu ,baranek” i uziarnieniu 1,0; 1,5; 2,0; 2,5; 3,0 mm oraz GREINPLAST TXK o fakturze
.kornik” i uziamieniu 1,0; 1,5; 2,0; 2,5; 3,0 mm. Masy tynkarskie mogg by¢ nakiadane recznie lub
maszynowo. Zuzycie mas tynkarskich wynosi (w zaleznosci od faktury i uziarnienia) 1,4 + 4,8 kg/m=.

15) Nanosilikonowa (,Nanosilex”) masa tynkarska o nazwie handlowej GREINPLAST TNB - do
wykonywania wyprawy tynkarskiej, dostarczana w postaci gotowej do stosowania, o fakturze typu
,baranek” i uziarnieniu 1,5; 2,0; 2,5, 3,0 mm. Masa tynkarska moze by¢ nakiadana recznie lub
maszynowo. Zuzycie masy tynkarskiej wynosi (w zaleznosci od uziarnienia) 1,4 + 4,5 kg/m2.

16) Silikonowa masa strukturalna o nazwie handlowej GREINPLAST MSX - do wykonywania
dekoracyjnej wyprawy tynkarskiej, stosowana na warstwe tynku silikonowego GREINPLAST TXB
(o fakturze typu ,baranek” i uziarnieniu 1,0; 1,5; 2,0 mm), do otrzymywania powierzchni ,na gtadko”
lub innych faktur, dostarczana w postaci gotowej do stosowania. Zuzycie masy strukturainej wynosi (w
zaleznosci od uziarnienia tynku GREINPLAST TXB i efektow strukturalnych na powierzchni)
0,8 + 2,0 kg/m?.

17) Farby elewacyjne (powioki malarskie): akrylowa o nazwie handlowej GREINPLAST FA stosowana z
mineralnymi zaprawami tynkarskimi oraz akrylowymi i biohydrofobowymi (,Polisilex”) masami
tynkarskimi; akrylowo-silikonowa (hydrofobowa) o nazwie handlowej GREINPLAST FH stosowana z
mineralnymi zaprawami tynkarskimi oraz akrylowymi, silikonowo-silikatowymi i biohydrofobowymi

(,Polisilex”) masami tynkarskimi; silikatowa o nazwie handlowej GREINPLAST FS stosowana z
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mineralnymi zaprawami tynkarskimi i silikatowymi masami tynkarskimi; silikonowa o nazwie handlowej
GREINPLAST FX stosowana ze wszystkimi rodzajami mas i zapraw tynkarskich, z wylaczeniem
mozaikowych mas tynkarskich; nanosilikonowa o nazwie handlowej GREINPLAST FNX stosowana
ze wszystkimi rodzajami mas i zapraw tynkarskich, z wylgczeniem mozaikowych mas tynkarskich.
Farby stosowane opcjonalnie. Zuzycie farb wynosi 0,2 + 0,4 kg/m2 Farby sg produkowane w
kolorach wedlug katalogu Producenta.

Wymagane wiasciwosci techniczne wyrobdw wchodzacych w skiad zestawu GREINPLAST EPS oraz

wykonanych z jego zastosowaniem ocieplen podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zestaw wyrobdw GREINPLAST EPS jest przeznaczony do wykonywania ocieplen:

Scian zewnetrznych budynkdéw nowowznoszonych i uzytkowanych, bez istniejacego ocieplenia, lub
Scian zewnetrznych budynkéw w przypadku, gdy istniejgce ocieplenie nie spetnia wymagan cieplnych
lub, gdy z uwagi na stan techniczny wymaga renowaciji.

Zestaw wyrobow objety Aprobatg jest przeznaczony do stosowania na podtozach mineralnych.

W ociepleniach wykonywanych z zastosowaniem zestawu wyrobéw GREINPLAST EPS powinny byé

stosowane:

1)

2)

Ptyty ze styropianu wedtug normy PN-EN 13163+A1:2015:

a) co najmniej o wiasciwosciach wynikajacych z kodu: EPS-EN 13163-T1-L2-W2-S5-P5-BS75-
DS(N)2-DS(70,-)2-TR100,

b) co najmniej o wiasciwosciach wynikajgcych z kodu: EPS-EN 13163-T1-L2-W2-S5-P5-BS75-
DS(N)2-DS(70,-)2-TR80 (w przypadku wykonywania ocieplern budynkéw nowowznoszonych i
uzytkowanych, bez istniejgcego ocieplenia),

co najmniej klasy E reakcji na ogien wediug normy PN-EN 13501-1+A1:2010 (odpowiadajgce

okresleniu ,samogasngce” wedtug Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia

2002 r., tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r, poz. 1422), spetniajgce dodatkowo nastepujgce

wymagania:

— wymiary powierzchniowe: nie wieksze niz 600 x 1200 mm,

— powierzchnie plyt: szorstkie, po krojeniu z blokow,

— krawedzie piyt: proste lub z wypustem, ostre, bez wyszczerbien.

Siatki z wtokna szklanego o symbolach handlowych:

— VERTEX 145, spetniajgca wymagania AT-15-9035/2012,

- TG-22, spetniajgca wymagania AT-15-4479/2013,

- SS8A-1363-150SMO0.5, spetniajaca wymagania AT-15-8489/2014,

- EUROWEK STANDARD / EUROWEK PREMIUM / EUROWEK PROFESSIONAL / EUROWEK
PROFESSIONAL SYSTEM / EUROWEK LUX / FGM-150, spetniajagca wymagania
AT-15-6372/2015,

~ Halico A150, spetniajgca wymagania AT-15-8963/2015,

— TG-15, spetniajaca wymagania AT-15-2682/2013,

— SS5A-1363-160 SMO0.5A, spetniajaca wymagania AT-15-9268/2014,

stosowane w jednej warstwie lub opcjonalnie — w dwoch warstwach w przypadku strefy cokotowe;.
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3) taczniki mechaniczne:
— wediug p. 3.1.13 — w przypadku systemu mocowanego mechanicznie (obligatoryjnie),
— okreslone w projekcie fechnicznym i wprowadzone do obrotu — w przypadku dodatkowego
mocowania (opcjonalnie).
4) Materialy do wykarczania miejsc szczegélnych elewacji — listwy, tasmy, siatki naroznikowe, materiaty
uszczelniajgce i inne akcesoria.

Przed przystgpieniem do wykonania ocieplenia nalezy zawsze podda¢ ocenie stan podioza, a w
przypadku wykonywania ocieplen na istniejacych ociepleniach — podda¢ réwniez ocenie istniejgce ocieplenie.
Ptyty styropianowe nalezy przykleja¢ z zachowaniem mijankowego uktadu spoin pionowych. Powierzchnia
klejenia nie powinna by¢ mniejsza niz 40% (sposob nakladania kleju metodg obwodowo-punktowa). taczniki
mechaniczne powinny przechodzi¢ przez wszystkie warstwy styropianu, az do podioza i by¢ zakotwione w $cianie
na gtebokos¢ okreslong w projekcie ocieplenia i zgodnie z gtebokoscia zakotwienia oraz przy uwzglednieniu
noénosci charakterystycznej fgcznika na wyrywanie z podioza podanymi w dokumencie odniesienia (ETA lub
AT), w zaleznosci od typu facznika i rodzaju podioza.

Przy wykonywaniu ocieplen na istniejgcych ociepleniach, do mocowania piyt styropianowych nalezy
stosowac faczniki mechaniczne z trzpieniem stalowym. Dlugosc tgcznika powinna by¢ sumg catkowitej grubosci
starego ocieplenia, grubosci projektowanego ,nowego” materiatu izolacyjnego oraz glebokosci zakotwienia w
podtozu mineralnym. Giebokos¢ zakotwienia powinna by¢ Scisle okreslona w projekcie technicznym docieplenia i
zgodnie z glebokoscig zakotwienia oraz przy uwzglednieniu no$nosci charakterystycznej tacznika na
wyrywanie z podioza podanymi w dokumencie odniesienia (ETA lub AT), z uwzglednieniem rodzaju tgcznikow
mechanicznych i rodzaju podioza.

Uktady ociepleniowe GREINPLAST EPS na podiozach niepalnych (co najmniej klasy A2 — s3, dO reakgji
na ogien wedtug normy PN-EN 13501-1+A1:2010), z wyprawami tynkarskimi wedtug p. 1, zostaty sklasyfikowane
jako nierozprzestrzeniajgce ognia (NRO) przez $ciany przy dziataniu ognia od strony zewnetrznej, przy grubosci
ptyt styropianowych od 2 do 30 cm.

Uktady ociepleniowe GREINPLAST EPS z wyprawami tynkarskimi wedtug p. 1, wykonane na
istniejgcych ociepleniach z izolacjg ze styropianu (EPS co najmniej klasy E reakcji na ogien wedtug normy PN-EN
13501-1+A1:2010), zostaty sklasyfikowane jako nierozprzestrzeniajgce ognia (NRO) przez sciany przy dziataniu
ognia od strony zewnetrznej, przy fgcznej gruboéci ptyt styropianowych:

- do 30 cm (,stare” + ,nowe” ocieplenie) — w przypadku, gdy ,stare” ocieplenie jest wykonczone warsiwg
wierzchnia,

—~ do 30 cm (,stare” + ,nowe” ocieplenie) — w przypadku, gdy ,stare” ocieplenie pozbawione jest warstwy
wierzchniej.

Ukiady ociepleniowe GREINPLAST EPS z warstwg zbrojong z zaprawy GREINPLAST K na poditozach
niepalnych (co najmniej klasy A2 — s3, d0 reakcji na ogieri), z wyprawami tynkarskimi: mineralnymi GREINPLAST
TB i GREINPLAST TK, silikatowymi GREINPLAST TSB i GREINPLAST TSK, biohydrofobowymi GREINPLAST
TPB, silikonowymi GREINPLAST TXB i GREINPLAST TXK, nanosilikonowymi GREINPLAST TNB i
silikonowymi GREINPLAST TXB z silikonowa masg strukturaing GREINPLAST MSX; z powloka malarska lub
bez, zostaly sklasyfikowane w klasie B — s2, d0 reakcji na ogiert wg PN-EN 13501-1+A1:2010 oraz jako
niezapalne, niekapiace, na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r.,
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poz. 1422).

Uklady ociepleniowe GREINPLAST EPS z warstwg zbrojong z zaprawy GREINPLAST K na podiozach
niepalnych (co najmniej klasy A2 ~ s3, d0 reakcji na ogieri), z wyprawami tynkarskimi: akrylowymi GREINPLAST
TAB i GREINPLAST TAK, mozaikowymi GREINPLAST G/KGP i GREINPLAST G-N i silikonowo-silikatowymi
GREINPLAST THB i GREINPLAST THK, z powlokg malarskg lub bez, zostaty sklasyfikowane w klasie
C —s2, d0 reakcji na ogiert wg PN-EN 13501-1+A1:2010 oraz jako trudno zapalne, niekapigce, na podstawie
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r., poz. 1422).

Stosowanie zestawu wyroboéw GREINPLAST EPS powinno by¢ zgodne z projektem technicznym
opracowanym dla okreSlonego obiektu oraz firmowymi wytycznymi Whnioskodawcy niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB. Projekt powinien uwzgledniaé:

— obowigzujace normy (w tym PN-EN ISO 13788:2013) i przepisy techniczno-budowlane, a w
szczegolnosci rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r.,
poz. 1422),

— postanowienia niniejszej Aprobaty Technicznej ITB,

— Instrukcje ITB nr 447/2009,

— Instrukcje Producenta,

—~  Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych ITB: Czeé¢ C. Zeszyt 8,

oraz okresla¢ co najmniej:
— sposoéb przygotowania podtoza,
— grubo&¢ ptyt ze styropianu,
— sposob mocowania plyt izolacyjnych do podtoza,

— rodzaj, ilosc i rozmieszczenie tgcznikéw mechanicznych (jezeli sg stosowane),

- sposob obrobki miejsc szczegolnych elewacji (osciezy okiennych i drzwiowych, balkonéw, cokotow,
dylatacji i innych).

Whioskodawca Aprobaty Technicznej powinien zapewni¢ dostarczanie odbiorcom skompletowanych
zestawow wyrobow, wchodzacych w skiad ukiadu ociepleniowego GREINPLAST EPS — wedtug specyfikacji
zawartych w projektach technicznych ocieplen. Roboty budowlane zwigzane ze stosowaniem zestawu
wyrobow objetych Aprobatg powinny by¢ wykonywane przez wyspecjalizowane firmy.

Zaprawy klejgce w wersji ,jesien-zima” mogg by¢ nakiadane w temperaturze od 0°C do +25°C.
Zaprawy klejgce w wersji ,standardowej” moga by¢ naktadane w temperaturze od +5°C do +25°C. Farby,
zaprawy i masy tynkarskie moga by¢ nakiadane w temperaturze od +5°C do +25°C.

Przy prowadzeniu robdét ociepleniowych nalezy przestrzega¢ odstepéw czasowych miedzy
naktadaniem poszczegolnych warstw zgodnie z instrukcja Producenta.

Wyroby wchodzace w skiad systemu GREINPLAST EPS sg objete Atestami Higienicznymi oraz
Swiadectwami z Zakresu Higieny Radiacyjnej Narodowego Instytutu Zdrowia Publicznego -
Panstwowego Zaktadu Higieny.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Wyroby wchodzace w skiad zestawu

3.1.1. Zaprawy klejace. Wymagane wiasciwosci techniczne zapraw klejacych GREINPLAST K,
GREINPLAST KS i GREINPLAST KZB podano w tablicy 1.

Tablica 1
Wymagania
Poz. Wiasciwosci GREINPLAST | GREINPLAST | GREINPLAST Metody badan
K KS KZB
1 2 3* 4** 5* 6** 7* J 8** 9
1 Wyglad zewnetrzny suchej jednorodna sucha mieszanka, o jednolitej barwie,
mieszanki bez zbrylen i zanieczyszczen mechanicznych ZUAT-15/V.03/2010
2 | Gestosc¢ nasypowa, g/lcm® 1,33 + 10% 1,30 £ 10% 1,62 £ 10% PN-EN 1097-3:2000
3 | Zawarto$¢ popiotu w 450°C, % 95,1 + 98,5 96,5+ 99,8 95,4 + 98,3 ETAG 004
4 | Odpomos¢ na powstawanie rys brak rys w warstwie do 8 mm ZUAT-15/V.03/2010
skurczowych
5 | Przyczepnos¢ zaprawy klejgcej
do styropianu, MPa:
- w warunkach laboratoryjnych | >0,08 | 20,08 | 20,08 | 20,08 | 20,08 | >0,08
— po 48 h zanurzenia w wodzie
i 2 h suszenia w (+23+£2)°C i ETAG 004
(50+5)% RH >0,03|=20,03(=>003|2>0,03|=20,03| =0,03
— po 48 h zanurzenia w wodzie
i 7 dniach suszenia w
(+23+2)°C i (50+5)% RH >0,08|=>008|=>008|=>008|=2008]| =008
6 Przyczepnosc zaprawy klejacej
do betonu, MPa:
— w warunkach laboratoryjnych | 2025|2025 | 20,25 | 2025|2025 | 20,25
— po 48 h zanurzenia w wodzie
i 2 h suszenia w (+23+2)°C i ETAG 004
(5045)% RH >0,08 =008 |=>0,08|=>0,08|=2008]| 20,08
- po 48 h zanurzenia w wodzie
i 7 dniach suszenia w
(+23+2)°C i (504+5)% RH >0,25|2025|=20,25|20,25|=2025]| 20,25

*

*k

zaprawa kondycjonowana w warunkach laboratoryjnych
zaprawa oznaczana ,jesien — zima”, kondycjonowana w temperaturze 0° C, wiasciwosci okreslone w procedurze aprobacyjnej, nie
objete wstepnymi badaniami typu i badaniami gotowych wyrobdw

3.1.2. Farby gruntujace i podkladowe. Wymagane wiasciwosci techniczne farb gruntujgcych i
podktadowych GREINPLAST F, GREINPLAST SP, GREINPLAST PP i GREINPLAST XP podano w tablicy 2.
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Tablica 2
Wymagania
Poz. Wiasciwosci GREINPLAST | GREINPLAST | GREINPLAST | GREINPLAST | Metody badan
F SP PP XP
1 2 3 E 5 6 7
1 | Wyglad zewnetrzny jednorodna, gesta ciecz o jednolitym zabarwieniu, . ZUAT-
z drobnoziarnistym wypetniaczem 15/V.03/2010
2 Gestosc¢ objetosciowa,
g IEOSEONE ] 166£10% | 162410% | 166+£10% | 1,61+10% ETAG 004
3 Zawartos$¢ suchej 67,7 68,3 67,7 68,5
substanciji, % (-34/+68) | (-34/+68) | (-34/+68) | (-34/+69) ETAG 004
wtemp. 105°C | wtemp. 200°C | wtemp. 105°C w temp. 105°C
4 Zawartosc popiotu, %:
- wtemp. 450°C 88,5+4,4 91,5+4,6 885+4,4 90,4 +4,5 ETAG 004
- wtemp. 900°C 50,8+25 54,3+27 50,8+2,5 536127

3.1.3. Farby elewacyjne. Wymagane wiasciwosci techniczne farb GREINPLAST FA, GREINPLAST
FH, GREINPLAST FS, GREINPLAST FX i GREINPLAST FNX podano w tablicy 3.

Tablica 3
Wymagania
P Wiasciwosci Metady
0oz. GREINPLAST | GREINPLAST | GREINPLAST | GREINPLAST | GREINPLAST badan
FA FH FS FX FNX
1 2 3 4 5 6 7 8
1 | Wyglad . . . : _— . ZUAT-
zewnetrzny jednorodna ciecz o jednolitym zabarwieniu, bez obcych wtracen 15/V.03/2010
2 | Gestosc
objetosciowa, 1,44 + 10% 1,50 £ 10% 1,52 £ 10% 1,55 £ 10% 1,49 £ 10% ETAG 004
glcm?
3 | Zawarto$¢ suchej 58,0 65,3 58,2 62,8 62,3
substancji, % (-29/+58) | (-33/+65) | (-29/+58) | (-31/+63) | (-3,1/+6,2) | ETAG 004
w temp. 105°C | wtemp. 105°C | wtemp. 200°C | wtemp. 105°C | wtemp. 105°C
4 | Zawartosc
popiotu w temp.| 78,6+39 76,0+ 3,8 87,2+44 82,4+41 84,0+42
o o,
450°C, /?' ETAG 004
5 | Zawartosc
popiotu w temp. 60,5+ 3,0 62,5 + 3,1 70,3+3,5 66,0 + 3,3 83,4+4,2
900°C, %
62 | Podatnosc na ZUAT-
wzrost glonéw 15/V.03/2010
niepodatne na wzrost glonéw
PN-EN
15458:2014

@ wiasciwosé okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami gotowych wyrobéw

3.1.4. Mineralne zaprawy tynkarskie. Wymagane wiasciwosci techniczne mineralnych zapraw
tynkarskich GREINPLAST TB i GREINPLAST TK oraz wykonywanych z nich wypraw podano w tablicy 4.
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Tablica 4
. . Wymagania .
Poz. Wiasciwosci Metody badan
GREINPLAST TB GREINPLAST TK
1 2 3 4 5
1 Wyglad zewnetrzny sucha mieszanka o jednolitej barwie, bez ZUAT-15/V.03/2010
zbrylen i zanieczyszczen )
2 Gestos¢ objetosciowa suchej 1.52 + 10% ETAG 004
mieszanki, g/cm? s
3 Odpornos¢ na wystepowanie rys brak rys w warstwie rownej grubosci .
skurczowych wynikajgcej z technologii nakiadania 2L
4 Zawartos¢ popiotu w 450°C, % 97,10 + 99,95 ETAG 004

3.1.5. Mozaikowe masy tynkarskie. Wiasciwosci techniczne mozaikowych mas tynkarskich
GREINPLAST G/KGP i GREINPLAST G-N podano w tablicy 5.

Tablica 5
Wymagania
Poz. Wiasciwosci GREINPLAST GREINPLAST Metody badan
G/KGP G-N
1 2 3 4 5
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna masa, bez zanieczyszczen 7
mechanicznych i obcych wirgcen ZUAT-15/V.05/2010

Gestoséc objetosciowa, glcm? 1,77 £ 10% l 1,54 + 10% ETAG 004
Odpornos¢ na wystepowanie rys brak rys w warstwie réwnej grubosci
skurczowych wynikajgcej z technologii naktadania ZUAT-15V.034010

4 Zawartos¢ suchej substancji w
temp. 105°C, % 78,4(-3,9/+7,8) 86,7 (-4,3/+8,7) ETAG 004
Zawartos¢ popiotu w 450°C, % 89,6 £4,5 91,5+4,6 ETAG 004
Zawartos¢ popiotu w 900°C, % 89,5+45 91,4+46 ETAG 004

3.1.6. Akrylowe masy tynkarskie. Wymagane wlasciwosci techniczne akrylowych mas tynkarskich
GREINPLAST TAB, GREINPLAST TAK i GREINPLAST TAN oraz wykonywanych z nich wypraw podano w

tablicy 6.
Tablica 6
Wymagania
Poz. Wiasciwosci GREINPLAST | GREINPLAST | GREINPLAST | Metody badan
TAB TAK TAN
1 2 3 4 5 6
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna masa o jednolitej barwie, bez ZUAT-15/V.03/2010

zanieczyszczer mechanicznych i obeych wtrgcen

Gestosc objetosciowa, glem?

1,84 £ 10% 1,59 £ 10%

ETAG 004

Odpornosé na powstawanie rys
skurczowych

brak rys w warstwie rownej grubosci wynikajgcej z
technologii naktadania

ZUAT-15/v.03/2010

4 Zawartos¢ suchej substancji w 714
temp. 105°C, % Sl et (-3.6/+7.1) ETAS 004
5 Zawartos¢ popiotu w 450°C, % 896+45 876+44
= ; ETAG 004
6 Zawartos¢ popiotu w 900°C, % 522+26 51,2+2,6
78 Podatnos¢ na wzrost glonow ZUAT-15/V.03/2010

ograniczajg rozwoj glonow

PN-EN 15458:2014

& wiasciwos¢ okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami gotowych wyrobdw
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3.1.7. Silikatowe masy tynkarskie. Wymagane wlasciwosci techniczne silikatowych mas tynkarskich
GREINPLAST TSB i GREINPLAST TSK oraz wykonywanych z nich wypraw podano w tablicy 7.

niepodatne na wzrost glonow

Tablica 7
S ocnr: Wymagania .
Poz. Wiasciwosci Metody badan
GREINPLAST TSB GREINPLAST TSK
1 2 3 4 5
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna masa o jednolitej barwie, bez
zanieczyszczen mechanicznych ZUAT-15/V.03/2010
i obcych wiracen
2 Gesto$cé objetosciowa, g/cm?® 1,87 £ 10% ETAG 004
3 Odpornos¢ na wystepowanie rys brak rys w warstwie rownej grubosci :
skurczowych wynikajgcej z technologii naktadania AUATASN022010
4 Zawarto$¢ suchej substancji, % Bl6(-42/+84) ETAG 004
w temp. 200°C
5 Zawartosc¢ popiotu w temp.
P P 90,9+4,5
6 Zawarto$¢ popiotu w temp. ETAG 004
900°C, 0/3 55,6 + 2,8
78 Podatnos¢ na wzrost glonéw ZUAT-15/V.03/2010

PN-EN 15458:2014

@ wiasciwosc okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami gotowych wyrobdw

3.1.8. Silikatowo-silikonowe masy tynkarskie. Wiasciwosci techniczne silikatowo-silikonowych
mas tynkarskich GREINPLAST THB i GREINPLAST THK podano w tablicy 8.

Tablica 8
Wymagania .
Poz. Wiasciwosci Metody badan
GREINPLAST THB | GREINPLAST THK
1 2 3 4 5
1 Wyglad zewngtrzny jednorodna masa o jednolitej barwie, bez
zanieczyszczen mechanicznych i obcych ZUAT-15/V.03/2010
wirgcen
2 Gestosc objetosciowa, glcm? 1,87 £ 10% ETAG 004
3 Odpornos¢ na wystepowanie rys brak rys w warstwie rownej grubosci :
skurczowych wynikajacej z technologii naktadania ZUAT-ISH002010
= - T 3
4 Zawartos¢ suchej substancii, % 83,7(-42/+8,4) ETAG 004
w temp. 105°C
5 Zawarto$¢ popiotu w temp. 450°C, % 89,3+4,5 ETAG 004
6 Zawartos¢ popiotu w temp. 900°C, % 545+2,7 ETAG 004
72 Podatnos¢ na wzrost glonéw ZUAT-15/V.03/2010

niepodatne na wzrost glonéw

PN-EN 15458:2014

2 wiasciwo$¢ okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami gotowych wyrobow

3.1.9. Biohydrofobowa (,Polisilex”) masa tynkarska. Wymagane wilasciwosci techniczne
biohydrofobowej masy tynkarskiej GREINPLAST TPB podano w tablicy 9.
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Tablica 9
Poz. Wiasciwosci Wyrmagsnia Metody badarn
GREINPLAST TPB
1 2 3 4
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna masa o jednolitej barwie, bez
zanieczyszczen mechanicznych i obcych ZUAT-15/V.03/2010
wirgcen
Gestosc objetosciowa, glcm?® 1,82 + 10% ETAG 004
3 Odporno$¢ na wystepowanie rys brak rys w warstwie rownej grubosci 3
skurczowych wynikajacej z technologii nakladania ZUAT-15/V 032010
4 Zawarto$¢ suchej substancji w
temp. 105°C, % 81,6(-4,1/+82) ETAG 004
5 Zawartos¢ popiotu w 450°C, % 90,7+4,5 ETAG 004
6 Zawarto$¢é popiotu w 900°C, % 53,2+27 ETAG 004
78 Podatnos¢ na wzrost glonéw ZUAT-15/V.03/2010

niepodatna na wzrost glonéw

PN-EN 15458:2014

2 wiasciwos¢ okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami gotowych wyrobow

3.1.10. Silikonowe masy tynkarskie. Wymagane wiasciwosci techniczne silikonowych mas

tynkarskich GREINPLAST TXB i GREINPLAST TXK oraz wykonywanych z nich wypraw podano w tablicy 10.

Tablica 10
w i 3
Poz. Wiasciwosci ymagania Metody badan
GREINPLAST TXB | GREINPLAST TXK
1 2 3 4 5
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna masa o jednolitej barwie, bez
zanieczyszczen mechanicznych ZUAT-15/V.03/2010
i obcych wtracen
2 Gestosc objetosciowa, g/cm? 1,90 £ 10% ETAG 004
3 Odpornosc na wystepowanie rys brak rys w warstwie réwnej grubosci :
skurczowych wynikajgcej z technologii naktadania EUBIEERGIaE
= - 5 %
4 Zawartos¢ suchej substancji, % 84,4 (-42/+8,4) ETAG 004
w temp. 105°C
Zawarto$é popiotu w temp. 450°C, % 92,2+4,6
— : ETAG 004
Zawartosc¢ popiotu w temp. 900°C, % 56,2 +2,8
72 Podatnos¢ na wzrost glonéw ZUAT-15/V.03/2010

niepodatne na wzrost glonow

PN-EN 15458:2014

8 wiasciwosc okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami gotowych wyrobéow

masy tynkarskiej GREINPLAST TNB podano w tablicy 11.

3.1.11. Nanosilikonowa (,,Nanosilex”) masa tynkarska. Wiasciwo$ci techniczne nanosilikonowe;
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Tablica 11
w i :
Poz. Wiasciwosci it Metody badan
GREINPLAST TNB
1 2 3 4
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna masa o jednolitej barwie, bez
zanieczyszczen mechanicznych i obcych ZUAT-15/V.03/2010
wtracen
Gestos¢ objetosciowa, glcm?® 1,88 £ 10% ETAG 004

Odpornoéé na wystepowanie rys
skurczowych

brak rys w warstwie réwnej grubosci
wynikajgcej z technologii nakfadania

ZUAT-15/V.03/2010

niepodatna na wzrost glonéw

4 fea;]”;rf’;’;é‘f‘izej substancji w 82,2 (- 4,1/ +82) ETAG 004
5 Zawarto$¢ popiotu w 450°C, % 90,7 +4,5 ETAG 004
6 Zawartos¢ popiotu w 900°C, % 551+28 ETAG 004
78 Podatno$é na wzrost glonéw ZUAT-15/V.03/2010

PN-EN 15458:2014

a wiasciwos$¢ okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami gotowych wyrobéw

strukturalnej GREINPLAST MSX podano w tablicy 12.

3.1.12. Silikonowa masa strukturalna. Wymagane wiasciwosci techniczne silikonowej masy

niepodatna na wzrost glonow

Tablica 12
W i .
Poz. Wiasciwosci ymagania Metody badan
GREINPLAST MSX
1 2 3 4
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna masa o jednolitej barwie, bez
zanieczyszczen mechanicznych i obeych ZUAT-15/V.03/2010
wtracen
2 Gestos¢ objetosciowa, g/cm? 1,82+ 10% ETAG 004
3 Odpornos¢ na wystepowanie rys brak rys w warstwie réwnej grubosci .
skurczowych wynikajgcej z technologii naktadania e —
4 Zawarto$¢ suchej substancji w
temp. 105°C, % 822(-4,1/+8.2) ETAG 004
5 Zawartos¢ popictu w 450°C, % 92,3+4,6 ETAG 004
6 Zawarto$¢ popiotu w 900°C, % 54,3127 ETAG 004
72 Podatnos¢ na wzrost glonow ZUAT-15/V.03/2010

PN-EN 15458:2014

a wiaéciwosc okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami gotowych wyrobéw

3.1.13. Laczniki mechaniczne. W ukiadach ociepleniowych GREINPLAST EPS powinny byé
stosowane wprowadzone do obrotu tgczniki mechaniczne, spetniajgce wymagania podane w tablicy 13 lub w
tablicy 14 (w przypadku wyzszych projektowanych wartosci obcigzena wiatrem), w zaleznosci od projektu
ocieplenia. Laczniki moga by¢ stosowane z dodatkowym talerzykiem.

Tablica 13
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Srednica talerzyka, mm > 60
2 Obciagzenie niszczace talerzyk, kN =1,23 ETAG 014
3 Sztywnos¢ talerzyka, kN/mm 20,5
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Tablica 14
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Srednica talerzyka, mm > 60
2 Obciazenie niszczace talerzyk, kN 24,3 ETAG 014
3 Sztywnosc talerzyka, kN/mm 20,6

3.2. Uklady ociepleniowe

3.2.1. Wymagane wiasciwosci techniczne uktadéw

ociepleniowych GREINPLAST EPS z warstwg

zbrojong z zaprawy GREINPLAST KZB podano w tablicy 15. Wymagane wiasciwosci ukladow ociepleniowych
GREINPLAST EPS z warstwa zbrojong z zaprawy GREINPLAST K podano w tablicach 16, 17 i 18.

Tablica 15
Wymagania
Poz. Wiasciwosci Tynki mineralne Metody badan
GREINPLAST TB/TK
1 2 3 6
1 | Wodochtonnos¢ (podcigganie
kapilarne wody) po 1 h, kg/m?:
— warstwa zbrojona <1,0 ETAG 004
— warstwa wierzchnia <1,0
2 | Wodochtonno$é (podcigganie
kapilarne wody) po 24 h, kg/m?: S
- warstwa zbrojona <0,5
- warstwa wierzchnia <05
3 | Odpornos¢ na uderzenie ciatem
twardym, po starzeniu z pojedynczg kategoria Il ETAG 004
warstwa siatki
4 | Przepuszczalno$é pary wodnej — opor
dyfuzyjny wzgledny, m 0,15 ETAG 004
S | Mrozoodpornos¢é warstwy wierzchniej | brak zniszczen: rys, uszkodzen, odspojen i
specherzer ZUAT-15/V.03/2010
6 |Przyczepnosé warstwy wierzchniej do
styropianu, MPa:
) ZUAT-15/V.03/2010
— w warunkach laboratoryjnych =0,08
— po starzeniu >0,08 ETAG 004
— po cyklach mrozoodpornosci 20,08
7 | Przyczepno$é warstwy zbrojonej do ZUAT-15/V.03/2010
styropianu, po cyklach = 0,08 ETA "
mrozoodporno$ci, MPa G 00
82 | Klasyfikacja ogniowa w zakresie
stopnia rozprzestrzeniania ognia przez ) - e PN-90/B-02867
§ciany przy dziataniu od strony hlerazpraestrzeniajgee ognia — NRQ +Az1:2001
zewnetrznej
9 | Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem wg tablic 20 + 23 ETAG 004
a klasyfikacja dotyczy ukladéw ociepleniowych na podiozach niepalinych (co najmniej klasy A2—s3,d0 reakcji na ogien wediug
normy PN-EN 13501-1+A1:2010)
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Tablica 16
Wymagania
Poz. Wiasciwosci Tynki mineralne | Tynki mozaikowe Tynki akrylowe Metody badan
GREINPLAST GREINPLAST GREINPLAST
TB/ITK G/KGP/GN TAB/TAK/TAN
1 2 3 4 5 6
1 | Wodochtonnosé (podcigganie
kapilarne wody) po 1 h, kg/m?:
3 y? a 8 ETAG 004
— warstwa zbrojona <1,0 <1,0 <1,0
— warstwa wierzchnia <1,0 <1,0 1.0
2 | Wodochfonno$é (podcigganie
kapilarne wody) po 24 h, kg/m?:
: ETAG 004
— warstwa zbrojona <0,5 <05 <0,5
— warstwa wierzchnia <05 <0,5 <0,5
3% | Wodoszczelnosé — zachowanie po 5 .
cyklach hydrotermicznych brak peknie¢, rys, pecherzy, zluszczen ETAG 004
4 | Odporno$é na uderzenie ciatem kategoria [° kategoria I¢
twardym, po starzeniu: kategoria II° kategoria IIf ;
b 4 kategoria | ETAG 004
— pojedyncza warstwa siatki kategoria 1119 kategoria 1119 kategoria lIf 00
— podwidjna warstwa siatki kategoria Il kategoria | kategoria |
5 |Przepuszczalno$é pary wodnej — opor .
dyfuzyjny wzgledny, m wg tablicy 19 ETAG 004
6 |Mrozoodpornos¢ warstwy wierzchniej . s ; — " ZUAT-
brak zniszczen: rys, uszkodzen, odspojen i specherzen 15V 03/2010
7 | Przyczepnos$é warstwy wierzchniej do
styropianu, MPa: ZUAT-
~ w warunkach laboratoryjnych 20,08 20,08 20,08 15/V.03/2010
- po starzeniu = 0,08 20,08 20,08 ETAG 004
— po cyklach mrozoodpornosci 20,08 20,08 = 0,08
82 | Przyczepno$¢ warstwy zbrojonej do ZUAT-
styropianu, po cyklach >0,08 15/V.03/2010
mrozoodpornosci, MPa ETAG 004
9 | Klasyfikacja ogniowa w zakresie reakgji ; PN-EN 13501-1
na ogien B-s2,d0 C-s2,d0 C —s2, d0i +A1:2010
10" | Klasyfikacja ogniowa w zakresie
stopnia rozprzestrzeniania ognia przez ; o~ e PN-90/B-02867
Sciany przy dziataniu od strony nierozprzestizeniajace ognia — NRO +Az1:2001
zewnetrznej
11 | Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem wg tablic 20 + 23 ETAG 004
a wiasciwosé okreslona w procedurze aprobacyjne;j, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami gotowych wyrobow
b  zsiatkg z widkna szklanego TG-15
c z siatkg z widkna szklanego SSA-1363-150SM0.5, HALICO A150, EUROWEK STANDARD / EUROWEK PREMIUM / EUROWEK
PROFESSIONAL / EUROWEK PROFESSIONAL SYSTEM / EUROWEK LUX / FGM-150, SSA-1363-160 SM0.5A
d z siatkg z widkna szklanego TG-22 i VERTEX 145
e  uktad z tynkiem mozaikowym GREINPLAST G/KGP o uziarnieniu = 0,8 + 1,2 mm i siatkg z widkna szklanego SSA-1363-150SM0.5,
HALICO A150, EUROWEK STANDARD / EUROWEK PREMIUM / EUROWEK PROFESSIONAL / EUROWEK PROFESSIONAL
SYSTEM / EUROWEK LUX / FGM-150, SSA-1363-160 SM0.5A i TG-15
f uktad z tynkiem mozaikowym GREINPLAST G/KGP o uziarnieniu = 0,8 = 1,2 mm i siatka z widkna szklanego TG-22 i VERTEX 145
g ukiad z tynkiem mozaikowym GREINPLAST G/KGP o uziamieniu 0,5 + 1,2 mm i tynkiem mozaikowym GREINPLAST G-N
h ukiad z tynkiem akrylowym GREINPLAST TAB o uziarnieniu 1,0 mm
i

klasyfikacja dotyczy ukiadéw ociepleniowych na podtozach niepalnych (co najmniej klasy A2—s3,d0 reakcji na ogieri wedtug normy

PN-EN 13501-1+A1:2010)

klasyfikacja nie dotyczy tykow akrylowych GREINPLAST TAN
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Tablica 17
Wymagania
Tynki Tynki
Poz. Wiasciwosci Tynki silikatowe silikonowo- biohydrofobowe | Metody badan
GREINPLAST silikatowe (Polisilex”)
TSBITSK GREINPLAST | GREINPLAST TPB
THB/THK
1 2 3 4 5 6
1 | Wodochtonnos¢ (podcigganie
kapilarne wody) po 1 h, kg/mZ:
: ETAG 004
— warstwa zbrojona <1,0 <1,0 <1,0
— warstwa wierzchnia <1,0 <1,0 <1,0
2 | Wodochtonnos¢ (podcigganie
kapilarne wody) po 24 h, kg/m?:
. ETAG 004
— warstwa zbrojona <0,5 <05 <0,5
— warstwa wierzchnia <0,6 <0,6 <05
3% | Wodoszczelnosé — zachowanie po brak peknigc, rys, pgcherzy,
i h - ETAG 004
cyklach mrozoodpornosci ztuszczen
4 | Odpornosé na uderzenie ciatem
twardym, po starzeniu: kategoria | kategoria | s
- pojedyncza warstwa siatki kategoria 1P kategoria II° kategoria |
- podwdjna warstwa siatki kategoria | kategoria | kategoria |
5 | Przepuszczalnosé pary wodnej — .
opér dyfuzyiny wzgledny, m wg tablicy 19 ETAG 004
6 |Mrozoodpornosc warstwy brak zniszczen: rys, uszkodzen, odspojen i spgcherzen LA
wierzchniej S ' 15/V.03/2010
7 | Przyczepno$¢ warstwy wierzchniej
do styropianu, MPa: ZUAT-
— w warunkach laboratoryjnych 20,08 >0,08 >0,08 15/V.03/2010
- po starzeniu 20,08 20,08 20,08 ETAG 004
- po cyklach mrozoodpornosci 20,08 20,08 20,08
82 | Przyczepnosé warstwy zbrojonej do ZUAT-
styropianu po cyklach > 0,08 15/V.03/2010
mrozoodpornosci, MPa ETAG 004
g¢ | Klasyfikacja ogniowa w zakresie PN-EN 13501-1
reakcji na ogien B-52,d0 C-s2,d0 B-s2,d0 +A1:2010
10¢ | Klasyfikacja ogniowa w zakresie
stopnia rozprzestrzeniania ognia : % o PN-90/B-02867
przez $ciany przy dziataniu od strony igiozprzestizaniniaps ognia - NRE +Az1:2001
zewnetrznej
11 | Odpornosc na obcigzenie wiatrem wg tablic 20 + 23 ETAG 004

a wilasciwos¢ okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami gotowych wyrobow
uktady z tynkiem o uziarnieniu 1,0 mm

¢ klasyfikacja dotyczy uktadéw ociepleniowych na podiozach niepalnych (co najmniej klasy A2-s3,d0 reakcji na ogien wedlug

o

normy PN-EN 13501-1+A1:2010)
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Tablica 18
Wymagania
L Tynki Tynki silikonowe i
Poz. Wiasciwosci Tgl;;g ?:g(f:;\.:e nanosilikonowe G;ﬁ:( ::L_Q:T r:;(ssq z | Metody badan
(,,Nanosilex”)
TXB/TXK strukturalng
GREINPLAST TNB GREINPLAST MSX
1 2 3 4 5 6
1 | Wodochtonno$é (podcigganie
kapilarne wody) po 1 h, kg/mZ:
3 y)p g ETAG 004
- warstwa zbrojona <1,0 <1,0 <1,0
- warstwa wierzchnia <1,0 <1,0 <1,0
2 | Wodochtonnosé¢ (podcigganie
kapilarne wody) po 24 h, kg/m?:
: ETAG 004
— warstwa zbrojona <05 <0,5 <05
— warstwa wierzchnia <0,5 <0,5 <05
3% | Wodoszczelnosé — zachowanie | brak pgknigc,
po cyklach mrozoodpornosci rys, pecherzy, - - ETAG 004
ztuszczen
4 | Odpornos$é na uderzenie
ciatem twardym, po starzeniu: kategoria | kategoria I¢
- pojedyncza warstwa siatki kategoria 1° kategoria | kategoria || ETAG (0%
— podwdjna warstwa siatki kategoria | kategoria | kategoria |
5 | Przepuszczalnos¢ pary wodnej .
_ opoér dyfuzyjny wzgledny, m wg tablicy 19 ETAG 004
6 |Mrozoodporno$é warstwy . P : _ \ ZUAT-
wierzchniej brak zniszczen: rys, uszkodzen, odspojen i specherzen 15/V.03/2010
7 | Przyczepnosé warstwy
wierzchniej do styropianu, MPa: ZUAT-
— w warunkach laboratoryjnych >0,08 >0,08 20,08 15/V.03/2010
- po starzeniu = 0,08 20,08 =0,08 ETAG 004
— po cyklach mrozoodpornosci 20,08 20,08 20,08
8% | Przyczepnos¢ warstwy ZUAT-
zbrojonej do styropianu po 20,08 15/V.03/2010
cyklach mrozoodpornosci, MPa ETAG 004
99 | Klasyfikacja ogniowa w zakresie PN-EN 13501-1
reakgji na ogier B-s2,d0 B-s2,d0 B -s2,d0 +A1:2010
109 | Klasyfikacja ogniowa w zakresie
stopnia rozprzestrzeniania ognia : G PN-90/B-02867
przez $ciany przy dziataniu od nierozprzestrzeniajaee ognia ~ NRO +Az1:2001
strony zewnetrznej
11 | Odpornoéé na obcigzenie ; -
Wiatrari wg tablic 20 + 23 ETAG 004
a wiasciwosc okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu | badaniami gotowych wyrobow
b ukiady z tynkiem o uziarnieniu 1,0 mm
¢ zsiatkg z widkna szklanego TG-15 i SSA-1363-160 SMO0.5A
d klasyfikacja dotyczy ukiadéw ociepleniowych na podtozach niepalnych (co najmniej klasy A2-s3,d0 reakcji na ogier wedtug
normy PN-EN 13501-1+A1:2010)

3.21.1. Przepuszczalnoé¢ pary wodnej — opér dyfuzyjny wzgledny ukiadéw ociepleniowych
GREINPLAST EPS podano w tablicy 19.
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Tablica 19
Przepuszczalnos$¢ pary wodnej z farba lub bez farby -
Poi Warstwa wierzchnia z opér dyfuzyjny wzgledny, m Metody
' tynkiem Greinplast | Greinplast | Greinplast | Greinplast | Greinplast badan
FA FH FS FX FNX
1 2 3 4 5 6 7 8
1 | bmkminesminy <017 <0,15 <0,14 <0,15 0,13
GREINPLAST TB/TK
2 | tynk mozaikowy < 0,20 (bez farb)
GREINPLAST G/KGP/GN
3 tynk akrylowy
GREINPLAST =042 <0,50 - <0,38 <0,41
TAB/TAK/TAN
4. | ‘tynksiikatony - - <0,21 <0,21 <023
GREINPLAST TSB/TSK
5 tynk silikonowo-
silikatowy - <0,33 - <0,26 <0,26
GREINPLAST THB/THK ETAG
6 tynk biohydrofobowy 004
(,Polisilex”) <027 < 0,30 . <027 <0,29
GREINPLAST TPB
7 tynk silikonowy _ } _
GREINPLAST TXB/TXK 0,22 =0.23
8 tynk nanosilikonowy
(,Nanosilex”) - - . £0,23 <0,22
GREINPLAST TNB
9 tynk silikonowy z
silikonowa masa
strukturalng = - - =0,21 0,22

GREINPLAST TXB z
GREINPLAST MSX

* badania wykonane z tynkiem o maksymalnym uziarnieniu

tablicach 20 + 23.

3.2.1.2. Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem uktaddéw ociepleniowych GREINPLAST EPS podano w

Tablica 20
Dotyczy tacznikéw wedtug p. 3.1.13 tablica 13, mocowanych na powierzchni plyt
Srednica talerzyka tacznika 260mm | 260mm
Wihasciwosci piyt Grubos¢ plyt 250mm | =100 mm
ze styropianu 56 i i i i
tyrop Y_I\_Iét)rzyma{osc na rozciaganie prostopadle do powierzchni czotowych >80kPa | =100 kPa
Sita niszczaca, kN | kgczniki usytuowane na stykach plyt (badanie na R Minimalna: 0,40 )
przeciaganie tacznikéw), warunki suche ot Srednia 0,41
taczniki nieusytuowane na stykach ptyt (badanie R Minimalna: 0,42 0,69
na przeciaganie fgcznikéw), warunki suche perel | Srednia: 0,43 0,71
Tablica 21
Dotyczy tacznikéw wedtug p. 3.1.13 tablica 13, mocowanych na powierzchni plyt
Srednica talerzyka tacznika =260 mm

Wiasciwosci piyt
ze styropianu

Grubos¢ phyt (uktad ocieplenie — na — ocieplenie: styropian EPS TR 80,
gr. 50 mm + styropian EPS TR 100, gr. 100 mm)

2 (50 + 100) mm

Sita niszczaca, kN

taczniki usytuowane na stykach piyt (badanie
oddziatywania statycznego przez blok piankowy;
schemat 2b wg ETAG 004), warunki suche

Rioint

Minimalna:
Srednia:

0,68
0,69
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Tablica 22
Dotyczy tacznikow wedtug p. 3.1.13 tablica 14, mocowanych na powierzchni piyt
Srednica talerzyka tacznika =60 mm 260 mm
Wiasciwosci ptyt Grubos¢ piyt 250mm | =100 mm
ze styropianu 56 i i i i
tyrop ‘EI_\I!I):/{t):zymalosc na rozcigganie prostopadle do powierzchni czotowych >80 kPa | =100 kPa

Sita niszczaca, kN | Laczniki usytuowane na stykach plyt (badanie na Rioint Minimalna: 0,42
join -

przecigganie facznikow), warunki suche Srednia: 0,43

taczniki nieusytuowane na stykach plyt (badanie Roanc Minimalna: 0,45 0,79
pai

na przecigganie fgcznikow), warunki suche Srednia: 0,46 0,80
Tablica 23
Dotyczy tacznikéw wedlug p. 3.1.13 tablica 14, mocowanych na powierzchni piyt
Srednica talerzyka tgcznika 260 mm
Wiasciwosci piyt Grubos¢ plyt (uktad ocieplenie — na — ocieplenie: styropian EPS TR 80, > (50 + 100
ze styropianu gr. 50 mm + styropian EPS TR 100, gr. 100 mm) = ) mm
Sita niszczaca, kN | Laczniki usytuowane na stykach ptyt (badanie Mirimaina: 0.72
oddziatywania statycznego przez blok piankowy; Rioint ——— ) 0‘75
schemat 2b wg ETAG 004), warunki suche thche :

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby wchodzgce w skiad ukladéw ociepleniowych GREINPLAST EPS powinny by¢ dostarczane w
oryginalnych opakowaniach Producentéw oraz przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcija
Producenta.

Do kazdego wyrobu Producent jest obowigzany dotaczy¢ informacje zawierajgca co najmnigj
nastepujace dane:

— nazwe i adres Producenta,

— identyfikacje wyrobu zawierajgcg nazwe wyrobu,

-~ nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9663/2016,

— numer i date wystawienia krajowe] deklaracji zgodnosci,

— termin przydatnosci do uzytku, jesli jest okreslony,

— mase netto, jesli jest okreslana,

— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktdra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodno$ci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041,
Z pozniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepisow wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r.,
poz. 450) i rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce dyrektywy 67/548/EWG
i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP) oraz dotgczania informagji
okre$lajacej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajgce z karty charakterystyki na podstawie
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rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracii,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu
powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej formie, zawierajgca wymagane przez przepisy
prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z podzniejszymi zmianami), zestaw wyrobow,
ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢é wprowadzany do obrotu i stosowany przy
wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wilasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-9663/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodno$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodnosci zestawow wyrobéw do
wykonywania ocieplen systemem GREINPLAST EPS objetym Aprobata Techniczng ITB AT-15-9663/2016
dokonuje Producent, stosujgc system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9663/2016, na podstawie:

a) zadania Producenta:

—  wstepnego badania typu,

—  zakladowej kontroli produkcji,

- badan gotowych wyrobéw (probek) pobranych w zakiadzie produkcyjnym, prowadzonych przez

producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania wg p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
-~ certyfikacji zakltadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zakfadu
produkcyjnego i zakifadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny
i akceptacji zakladowej kontroli produkc;ji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe,
wykonywanym przed wprowadzeniem zestawu wyrobow do obrotu i stosowania.
Wstepne badanie typu uktaddw ociepleniowych obejmuje:
- wodochionnos$¢ warstwy zbrojonej | warstwy wierzchniej,
— odporno$¢ na uderzenie ciatem twardym,
— przepuszczalno$é pary wodnej - opor dyfuzyjny,
— mrozoodpornos¢ warstwy wierzchniej,



2227

AT-15-9663/2016 H% DH

przyczepnos¢ warstwy wierzchniej do styropianu,

klasyfikacje w zakresie reakcji na ogien,

klasyfikacje ogniowa w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia przez $ciany przy dziataniu ognia
od strony zewnetrznej,

odporno$¢ na obcigzenie wiatrem.

Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci techniczno-

uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

specyfikacje i sprawdzanie wyrobdw skiadowych i materiatow,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2), prowadzone
przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakiadowej kontroli produkcji, dostosowanych do technologii produkcii
i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyrdb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-9663/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdine wyroby lub partie
wyrobdw i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow
5.4.1. Program badan. Program badar obejmuje:
badania biezgce,

badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie zapraw klejgcych, farb, mas

i zapraw tynkarskich w zakresie:

!

wygladu zewnetrznego,
gestosci nasypowej (w przypadku zapraw klejgcych i zaprawy tynkarskiej),
gestosci objetosciowej (w przypadku pozostatych wyrobow).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
zapraw klejgcych w zakresie:

— zawartosci popiotu,

— odpornosci na powstawanie rys skurczowych,

— przyczepnosci do betonu,

— przyczepnos$ci do styropianu,

farb w zakresie:

— zawartosci suchej substancji,

— zawartosci popiotu,
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e mas izapraw tynkarskich w zakresie:
- zawartosci suchej substancji (w przypadku mas tynkarskich),
— zawartosci popiotu,
— odpornosci na powstawanie rys skurczowych,

e ukladéw ociepleniowych w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia przez $ciany przy dziafaniu
ognia od strony zewnetrznej.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej niz

dla kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacji zakiadowej
kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

W badaniach nalezy stosowa¢ metody badan wedtug norm wymienionych w tablicach 1 + 19.

5.7. Pobieranie probek do badarn

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikoéw badan

Wyprodukowane wyroby i skompletowane zestawy wyrobéw nalezy uzna¢ za zgodne
Z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9663/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatno$c
zestawu wyrobow do wykonywania ocieplen $cian zewnetrznych budynkéw systemem GREINPLAST EPS
do stosowania w budownictwie, w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) zestaw wyrobéw, ktérego dotyczy
niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng |TB
AT-15-9663/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow o ochronie
wiasnosci przemyslowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. - Prawo wiasnoci
przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pdzniejszymi zmianami). Zapewnienie tych
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uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw
wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta wyrobéw wchodzgcych w skiad zestawow od
odpowiedzialnosci za wiasciwg jako$¢ tych materiatow oraz wykonawcéw robét budowlanych od
odpowiedzialnosci za wiasciwe zastosowanie i wykonanie rozwigzania technicznego bedgcego przedmiotem
niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.5. W tresci wydawanych prospektdw i ogloszen oraz innych dokumentdéw zwigzanych ze
stosowaniem w budownictwie zestawu wyrobéw do wykonywania ocieplen $cian zewnetrznych budynkow
systemem GREINPLAST EPS nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym zestawom Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-9663/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9663/2016 jest wazna do 23 grudnia 2021 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE
Normy i dokumenty zwiazane
PN-90/B-02867/Az1:2001 Ochrona  przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania  stopnia

PN-83/N-03010
PN-EN 1097-3:2000

PN-EN 13163+A1:2015

PN-EN 13501-1+A1:2010

PN-EN ISO 13788:2013

PN-EN 15458:2014

AT-15-2682/2013
AT-15-4479/2013
AT-14-9035/2012
AT-15-8489/2014
AT-15-6372/2015

AT-15-8963/2015
AT-15-0268/2014
ZUAT-15/V.03/2013

ETAG 004
ETAG 014

Instrukcja ITB nr 447/2009

rozprzesfrzeniania ognia przez Sciany

Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor jednostek produktu do prébki
Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie
gestosci nasypoweyj i famistosci

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow budynkow.
Czesc¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien
Cieplno-wilgotnosciowe  wifasciwosci  komponentéw  budowlanych i
elementdéw budynku. Temperatura powierzchni wewnetrznej konieczna do
krytycznej
miedzywarstwowa. Metody obliczania

unikniecia wilgotno$ci  powierzchni i kondensacja
Farby i lakiery. Laboratoryjna metoda badania skuteczno$ci w powfoce
Srodkéw ochrony powtok przed glonami

Siatka z widkna szklanego TG 15

Siatka z widkna szklanego TG 22

Siatka z widkna szklanego VERTEX 145

Siatka z wiokna szklanego SSA-1363-150SM0.5

Siatka z wibkna szklanego EUROWEK STANDARD / EUROWEK
PREMIUM / EUROWEK PROFESSIONAL / EUROWEK
PROFESSIONAL SYSTEM / EUROWEK LUX / FGM-150

Siatka z wiékna szklanego Halico A150

Siatka z wiékna szklanego SSA-1363-160SMO0.5A

Zestawy wyrobéw do wykonywania ocieplern $cian zewnetrznych z
zastosowaniem styropianu jako materiatu termoizolacyjnego i pocienionej
wyprawy elewacyjnej ETICS

ZtoZone systemy izolacji cieplnej z wyprawami tynkarskimi

tgczniki tworzywowe do mocowania warstwy izolacyjnej ocieplen Scian
zewnetrznych

Zlozone systemy izolacji cieplnej $cian zewnetrznych budynkéw ETICS.

Zasady projektowania i wykonywania
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Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

1. 03038.1/16/R48NZP, 03038.2/16/R48NZP. Klasyfikacje ogniowe w zakresie rozprzestrzeniania ognia
przez §ciany przy dziataniu ognia od strony elewacji. Zaktad Badan Ogniowych ITB. Warszawa, 2016 .

2. 03038/15/R32NP. Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1+A1:2010. Zakiad Badan
Ogniowych ITB. Warszawa, 2015 .

3. SG-2/15/N, wyd. 3, SG-61/14/N. Klasyfikacje w zakresie reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1+A1:2010.
Instytut Ceramiki i Materiatow Budowlanych. Krakéw, 2015-2016 r.

4. LZKO00-03038/16/R39NZK. Raport z badan odpornosci na obcigzenie wiatrem. Zakiad Konstrukcji
Budowlanych i Geotechniki ITB. Katowice, 2016 r.

5. NZM-03897R:02/RZ/16. Opinia specjalistyczna dot. klasyfikacji odpornosci na uderzenie ukiadow
ociepleniowych GREINPLAST EPS. Zakiad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB. Warszawa, 2016 r.

6. 02365/16/Z00NZM, 03038/15/R37NM. Opinie dotyczace mozliwosci deklarowania w aprobatach
technicznych dodatkowych witasciwosci- podatnosci na wzrost glonoéw- farb fasadowych i mas
tynkarskich GREIPLAST. Zakiad Materiatéw Budowlanych ITB. Warszawa, 2015-2016 r.

7. 03038/15/R33NM. Opinia specjalistyczna dotyczgca mozliwosci wprowadzenia nowych siatek w
systemach ociepleniowych Greinplast. Zaktad Materiatow Budowlanych ITB. Warszawa, 2015 .

8. 947/16/SG + 950/16/SG, 953/16/SG, 954/16/SG, 956/16/SG, 706/16/SG, 782/16/SG, 705/16/SG,
696/16/SG, 781/16/SG, 955/16/SG, 700-16/SG, 340/15/SG, 330/15/SG, 337/15/SG, 677/14/SG,
312/15/SG, 664/14/SG, 311/15/SG, 659/14/SG, 661/14/SG, 662/14/SG, 660/14/SG, 666/14/SG,
327/15/SG, 334/15/SG, 676/14/SG, 325/15/SG, 322/15/SG, 654/14/SG, 658/14/SG, 656/14/SG,
657/14/SG, 313/16/SG, 675/14/SG, 679/14/SG, 331/15/SG, 324/15/SG, 321/15/SG, 667/14/SG,
665/14/SG, 315/15/SG, 316/15/SG, 672/14/SG, 671/14/SG, 673/14/SG, 328/15/SG, 335/15/SG,
674/14/SG, 678/14/SG, 317/15/SG, 669/14/SG, 670/14/SG, 668/14/SG, 336/15/SG, 680/14/SG,
329/15/SG, 375/15/SG, 343/15/SG, 341/15/SG, 318/15/SG, 338/15/SG, 333/15/SG, 326/15/SG,
323/15/SG. Raporty z badan uktadéw ociepleniowych GREINPLAST EPS. Instytut Ceramiki i Materiatow
Budowlanych. Krakow, 2014-2015 .

9. 692/16/SG, 1209/16, 691/16/SG, 1210/16, 51/16/SG, 651/14/SG, 1993/14, 757/15/SG, 53/16/SG,
645/15/SG, 396/14/SG, 52/16/SG, 646/15/SG, 1998/14, 650/14/SG, 1995/14, 645/14/SG, 1996/14,
647/14/SG, 1999/14, 648/14/SG, 1997/14, 649/14/SG, 2000/14, 339/15/SG, 342/15/SG, 622/15,
638/14/SG, 2002/14, 639/14/SG, 2005/14, 637/14/SG, 2004/14, 640/14/SG, 2003/14, 643/14/SG,
2006/14, 644/14/SG, 2008/14, 642/14/SG, 2001/14, 641/14/SG, 2007/14. Raporty z badan wyrobow
wchodzacych w skiad zestawu GREINPLAST EPS. Instytut Ceramiki i Materiatéw Budowlanych.
Krakow, 2014-2016 r.

10.Atesty Higieniczne Nr HK/B/1606/09/2011, HK/B/1487/01/2013, HK/B/1606/04/2011,
HK/B/0912/01/2012, HK/B/1606/11/2011, HK/B/1510/06/2012, HK/B/1606/06/2011, HK/B/0668/01/20186,
HK/B/1606/05/2011, HK/B/0451/02/2015, HK/B/0932/03/2012, HK/B/0749/01/2015, HK/B/1078/03/2015,
HK/B/0862/02/2015, HK/B/1078/02/2015, HK/B/0451/01/2015, HK/B/0091/03/2015, HK/B/1322/01/2015
— Narodowy Instytut Zdrowia Publicznego - Panstwowy Zakiad Higieny w Warszawie.

11.Swiadectwa z Zakresu Higieny Radiacyjnej Nr: HR/B/8/2010, HR/B/9/2010, HR/B/4/2014,
HR/B/114/2009, HR/B/115/2009, HR/B/116/2009, HR/B/4/2010, HR/B/5/2010, HR/B/6/2010,
HR/B/1/2010, HR/B/48/2016, HR/B/2/2010, HR/B/152/2010, HR/B/3/2010, HR/B/13/2015,
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HR/B/109/2010, HR/B/112/2010, HR/B/110/2009, HR/B/111/2009, HR/B/4/2015, HR/B/80/2015 -
Narodowy Instytut Zdrowia Publicznego - Panstwowy Zakiad Higieny w Warszawie.

12.03038/13/R18NM (LM00-03038/13/R18NM). Ocena techniczna dotyczgca przydatnosci do stosowania
zaprawy klejgcej GREINPLAST KZB w systemie ociepleniowym GREINPLAST T. Zaktad Materiatow
Budowlanych ITB

13.LM01-03038/13/R18NM. Raport z badan zaprawy klejgcej GREINPLAST KZB. Zaktad Materiatow
Budowlanych ITB, Warszawa 2014 r.

14.Raport LM05-3038/13/R18NM. Zaktad Materiatow Budowlanych ITB

15.Badania laboratoryjne farb elewacyjnych GREINPLAST FH i FW-M — dla potrzeb aprobacyjnych,
3038/11/R0O4NM — Zaktad Materiatow Budowlanych ITB

16.0pinia techniczna NM-00048R:05/RZ/11 — Zakiad Materiatow Budowlanych ITB

17.Badania laboratoryjne uktadu ociepleniowego GREINPLAST z tynkiem GREINPLAST TAN 1 mm w
zakresie udarnoéci — dla potrzeb aprobaty technicznej, NM-3/03731/A/09. Zaktad Materiatow
Budowlanych ITB

18.Badania identyfikacyjne wyrobdw wchodzgeych w skiad systemow ociepleniowych firmy GREINPLAST —
dla potrzeb Europejskiej Aprobaty Technicznej, NT-651/A/08 - Zakiad Nowych Technik
Wykoniczeniowych ITB

19.Badania laboratoryjne systemow ociepleniowych firmy GREINPLAST (opartych na welnie mineralnegj i
styropianie jako materiatach termoizolacyjnych) — dla potrzeb Europejskiej Aprobaty Technicznej, NT-
659/A/07 - Zakiad Nowych Technik Wykonczeniowych ITB

20.Wybioércze badania laboratoryjne systeméw ociepleniowych GREINPLAST - dla potrzeb Europejskiej
Aprobaty Technicznej, NT-575/A/08 — Zakiad Nowych Technik Wykonczeniowych ITB

21.Wybidrcze badania laboratoryjne systemow ociepleniowych GREINPLAST - dla potrzeb aprobaty
technicznej, NT-512/A/08 — Zakiad Nowych Technik Wykonczeniowych ITB

22 .Badania laboratoryjne w zakresie udarnosci systemu ociepleniowego GREINPLAST A z zastosowaniem
styropianu o TR 80, NT-543/A/08 — Zaktad Nowych Technik Wykonczeniowych ITB

23.Badania laboratoryjne systemdw ociepleniowych firmy GREINPLAST (opartych na wetnie mineralnej i
styropianie jako materiatach termoizolacyjnych) — dla potrzeb Europejskiej Aprobaty Technicznej, NT-
659/A/07 — Zaktad Nowych Technik Wykonczeniowych ITB

24 Badania laboratoryjne zapraw klejacych GREINPLAST KS, K, KW — dla potrzeb aprobaty technicznej,
NT-603/A/06 — Zakiad Nowych Technik Wykornczeniowych ITB

25.Wybidrcze badania laboratoryjne systemdw ociepleniowych GREINPLAST - dla potrzeb Europejskie;
Aprobaty Technicznej, NT-575/A/08 — Zakiad Nowych Technik Wykonczeniowych ITB

26.Raport z badania ciepta spalania farby Greinplast FH, LP01-3038/11/R02NP - Zakiad Badan
Ogniowych ITB

27.Sprawozdania z badan nr: 158/11/SG, 159/11/SG - Instytut Ceramiki i Materiatbw Budowlanych w
Krakowie

28.Sprawozdania z badan nr: 658/11, 659/11, 662/11, 663/11 — Instytut Ceramiki i Materiatow Budowlanych
w Krakowie






