GREINPUASTS

GREINPLAST TNB
TYNK NANOSILIKONOWY

baranek

PRODUKT DANE TECHNICZNE

Cienkowarstwowy tynk nanosilikonowy o strukturze ,baranka” i grubosci Zuzycie: ¥*

ziarna 1,5mm; 2,0mm; 2,5mm; 3,0mm do naktadania recznego. Wyrdb TNB 1,5 mm 1,8-2,2 kg/m2

dostepny kolorach wg palety barw Producenta. Na zyczenie klienta dostepna TNB 2,0 mm 2,6 —2,8 kg/m2

takze inna kolorystyka realizowana w Systemie Barwienia Greinplast (SBG). TNB 2,5 mm 2,9-3,1kg/m2

SKtAD TNB 3,0 mm 3,4-3,6 kg/m2

Mieszanina ~ wodnej  dyspersji  wysokoci$nieniowych  kopolimeréw Rozcieficzanie tynku Greinplast UX: max. 0,20 | na opakowanie*

polioctanowoetylenowych z wbudowanymi kopolimerami akrylowymi,

dyspersji  spoiw  silikonowych,  wypetniaczy mineralnych,  kruszyw Gestos¢ objgtosciowa [ETAG 004] ~ 1,88 kg/dm3

marmt.Jroyvych, .plgmentow' organlcz.nych i nleorganlc’znych, srodkow Temperatura stosowania +5°C do +30°C

modyfikujgcych i konserwujacych, mikrokapsutowanych srodkéw ochrony

powtoki, polisiloksanowych Srodkéw hydrofobizujacych oraz wody. Wyréb Czas wysychania max.24 godz.*

dostepny kolorach wg palety barw Producenta. Na zyczenie klienta dostepna

takze inna kolorystyka realizowana w Systemie Barwienia Greinplast (SBG). produkt dostepny w systemie
System barwienia barwienia Greinplast SBG na bazie

ZASTOSOWANIE $wiatto-trwatych pigmentéw

Moze by¢ stosowany na podtoza takie jak: warstwa zbrojona siatka w
systemach ocieplen Greinplast - po 3 dniach od jej wykonania; beton, tynki
cementowe, cementowo- wapienne itp. - po 28 dniach od ich wykonania. Jest
integralnym elementem zestawu wyrobdéw w systemach ocieplen Greinplast

bezotowiowych

Przepuszczalnos¢ pary wodnej [EN V2
15824:2017]

EPS. - Wspotczynnik przepuszczalnosci >15i<150kg/ (m2x d)
pary wodnej, V

PAKOWANIE - Dyfuzja w zaleznosci od grubosci >0,14i<1,4m

Opakowanie jednostkowe: Wiadro 25kg warstwy powietrza, Sd

Opakowanie zbiorcze: Paleta foliowana: 20 x 25kg Absorpcja wody [EN 15824:2017] <0,1kg/ (m2x h0,5) (W3)

NARZEDZIA

Przyczepnos¢ do betonu [EN

Mieszarka wolnoobrotowa, mieszadto koszyczkowe, paca ze stali nierdzewnej, 15824:2017]

paca plastikowa, agregat do natrysku - testowano agregatem PC3, PC15 firmy
Wagner® Reakcja na ogien [EN 15824:2017] E
PRZYGOTOWANIE PODLOZA

20,8 MPa

Zawartos¢ LZO <15g/l

Podtoze musi by¢ nosne, zwarte, suche oczyszczone z kurzu, brudu, wykwitow

. . . . .. * wielkos¢ zalezy od warunkéw temperaturowych, bazy wyrobu, koloru i/lub rodzaju oraz chtonnosci
solnych, resztek organicznych (oleje, ttuszcze, itp.) oraz innych substancji

podtoza

utrudniajgcych przyczepnosc. Wystepujace algi i grzyby nalezy bezwzglednie ** wielko$¢ zalezna od jakosci przygotowanego podtoza jego réwnosci oraz chtonnosci
usunaé (postepowaé zgodnie z wytycznymi zawartymi w tabeli poniiej). *** w warstwie rownej grubosci wynikajacej z technologii naktadania
Podtoza mineralne niejednorodne lub o zwiekszonej chtonnosci zagruntowac NORMY, ATESTY, SWIADECTWA
odpowiednio rozciericzonym preparatem Greinplast U. Powierzchnie, na ktére Posiada Atest Higieniczny NIZP- PZH nr HK/B/0749/01/2015 i Swiadectwo z
bedzie naktadany tynk muszg by¢ zagruntowane farbg podktadowa Greinplast Zakresu Higieny Radiacyjnej NIZP-PZH nr HR/B/13/2015
XP w kolorze zgodnym z kolorem tynku (szczegdty w karcie technicznej farby Dokumenty odniesienia: EN 15824:2017
podktadowej). W przypadku podciggania kapilarnego nalezy zadbaé o izolacje Deklaracja Wtaéciwosci Uzytkowych nr TN-190218
przeciwwilgociowa.

Greinplast TNB
WYKONANIE Ktadnik svst

sktadnik systemu 1c.

Przygotowanie tynku: Przed rozpoczeciem naktadania mase nalezy doktadnie ociepleri: GREINPLAST EPS AT-15-9663/2016
wymieszac¢ przy pomocy wolnoobrotowej mieszarki. W zaleznosci od rodzaju

podtoza i warunkdéw aplikacji (temperatury, wilgotnosci powietrza, chtonnosci
podtoza, itp.). Producent dopuszcza dodanie niewielkiej ilosci preparatu
Greinplast UX (nie wiecej niz 0,20 | na opakowanie). Aby unikng¢ réznic w
kolorze tynku i jego fakturze, ilo$¢ dodawanego preparatu UX powinna by¢
jednakowa dla kazdego opakowania. Wykonanie warstwy tynkarskiej: Do
wtasciwych  prac  tynkarskich mozna przystapi¢ po odpowiednim
przygotowaniu podtoza oraz catkowitym jego wyschnieciu (mozna to
sprawdzi¢ przez zarysowanie warstwy ostrym narzedziem, jasny kolor
Swiadczy o wyschnietej warstwie podtoza). Tynk nanosi sie na grubos¢ ziarna
trzymang pod katem pacg ze stali nierdzewnej. Nadmiar materiatu nalezy
zebraé¢ do opakowania. Do fakturowania mozna przystgpi¢ po czasie, kiedy
masa nie klei sie do narzedzi i jednoczesnie daje sie formowac. Czas ten zalezy
od rodzaju podtoza i panujagcych w trakcie aplikacji warunkéw
atmosferycznych. Zadang fakture osigga sie wykorzystujac pace z tworzywa
sztucznego, ktdra nalezy prowadzi¢ po fakturowanej powierzchni
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jednakowymi, kolistymi ruchami. Nie dopuszcza¢ do powstania miejsc z
nierébwnomiernie roztozong masg (przetarcia, nawisy, zlepy itp.) poniewaz
defekty te s nie do usuniecia po wyschnieciu tynku. Przerwanie prac nalezy
zaplanowad wczesniej w miejscach, gdzie ewentualne potaczenie bedzie mato
widoczne (dylatacje, rynny, fragmenty architektoniczne itp.) W celu uzyskania
jednolitej struktury oraz koloru tynku, prace na $cianie tworzacej jedna
ptaszczyzne nalezy prowadzi¢ w sposob ciagly, bez przerw stosujgc materiat z
jednej partii produkcyjnej.

ZALECENIA | UWAGI

g&p CHEMIA LANA®
GREINPUAST

2-metylo-2H-izotiazol-3-onu [nr WE 220-239-6] (3:1). Moze powodowac
wystgpienie reakcji alergicznej. Postepowac zgodnie z Kartg Charakterystyki.

PRZECHOWYWANIE

Temperatura podtoza i otoczenia podczas naktadania i wysychania tynku
powinna wynosi¢ +5°C do +30°C. Optymalna temperatura podczas nanoszenia
+20°C. Tynku nie nalezy naktada¢ przy silnym wietrze, bezposrednim
nastonecznieniu, opadach deszczu, bez stosowania zabezpieczen ochronnych
(siatki, plandeki). Warunki te nalezy utrzymac¢ min. 3 dni od momentu jego
natozenia. W okresie tym niedopuszczalny jest spadek temperatury ponizej
5°C. Czas wysychania tynku moze ulec znacznym zmianom w okresie
wystepowania niekorzystnych warunkéw atmosferycznych, dlatego tez w tym
czasie nalezy wydtuzy¢ okres stosowania zabezpieczen ochronnych do czasu
jego catkowitego wyschniecia. Niedostosowanie sie do powyiszych zalecen
lub zte przygotowanie podtoza moze doprowadzi¢ do powstania trwatych
réznic  kolorystycznych na powierzchni wyprawy tynkarskiej (wykwity,
przebarwienia), w skrajnych przypadkach do obnizenia jej trwatosci, a nawet
odspojenia. Wyrdéb zawiera wypetniacze mineralne, co moze spowodowacé
réznice w odcieniach tynku pochodzacego z réznych partii produkcyjnych. Z
tego powodu zaleca sie stosowanie na danej ptaszczyznie materiatu z tej
samej partii produkcyjnej. Kruszywa mineralne zawarte w tynku moga
niekiedy powodowacé nieliczne ciemniejsze wtracenia co nie wptywa na jego
parametry wytrzymatosciowe i nie stanowi jego wady. Przy doborze koloru
tynku obok strony wizualnej nalezy kierowa¢ sie informacjami zawartymi we
wzornikach na temat odpornosci koloru na dziatanie promieniowania UV oraz
wspotczynnikiem odbicia $wiatta HBW. Oznaczenie ZO okresla zwigkszong
odporno$¢ koloru uzyskang przez stosowanie pigmentéw nieorganicznych.
Pigmenty te nie ulegaja degradacji pod wptywem warunkéw pogodowych i
dziatania promieniowania UV. Symbolem SO (standardowa odpornos$é¢ na
dziatanie UV) zostaty oznaczone kolory, do realizacji ktorych konieczne jest
stosowanie pigmentéw organicznych mogacych w trakcie uzytkowania ulec
powolnej degradacji charakterystycznej dla tej grupy pigmentéw. Producent
dotozyt wszelkich staran, aby do tych koloréw wyselekcjonowaé pigmenty o
jak najwyiszej odpornosci na dziatanie warunkéw atmosferycznych i
promieniowanie UV. Nie mniej jednaj organiczny charakter pigmentéw
powoduje ich nizszg odpornos¢ niz pigmentéw nieorganicznych. Wspdtczynnik
HBW okresla ilos¢ promieniowania stonecznego, ktéra przy danym kolorze i
fakturze tynku jest odbijana od jego powierzchni. Ma to znaczacy wptyw na
temperature na powierzchni tynku i jego odksztatcalnos¢. Tym samym zaleca
sig, aby na duzych ciggtych powierzchniach nie stosowaé¢ tynkéw o
wspotczynniku mniejszym niz 20%, gdyz moze to prowadzi¢ do powstania
spekann na ich powierzchni. Stosowanie takich tynkéw powinno byé
ograniczone do niewielkich fragmentéow elewacji, detali architektonicznych,
itp. Ze wzgledu na rézne bazy wyrobdéw (A, B, C) oraz ilosci pigmentow w
poszczegdlnych kolorach tynkdw moga one rézni¢ sie od siebie gestoscig i
konsystencja. Powierzchnie narazone na zanieczyszczenie tynkiem
zabezpieczy¢, a w przypadku zabrudzenia usuwaé przed zaschnieciem.
Narzedzia my¢ wodga bezposrednio po ukoriczeniu prac. Informacje zawarte w
instrukcji maja na celu zapewnienie optymalnego wykorzystania produktu,
jednak nie sg podstawa do odpowiedzialnosci prawnej Producenta, gdyz
warunki wykonawstwa pozostaja poza jego kontrolg. Prace wykonywaé
zgodnie z zasadami sztuki budowlanej. Wszelka ingerencja w sktad produktu
jest niedopuszczalna i moze w znaczacy sposdb obnizy¢ jakos¢ stosowanego
materiatu. W przypadku potgczenia z wyrobami innych Producentéw lub
nieujetych w dokumentach odniesienia (ETA) nie ponosimy zadnej
odpowiedzialnosci.

BEZPIECZENSTWO

Dziata szkodliwie na organizmy wodne, powodujac dtugotrwate skutki. W razie
koniecznosci zasiegniecia porady lekarza nalezy pokaza¢ pojemnik lub etykiete.
Chroni¢ przed dzie¢mi. Unika¢ uwolnienia do srodowiska. Doktadnie umy¢ rece
po uzyciu. Zawarto$é/pojemnik usuwaé do odpowiednio oznakowanych
pojemnikéw na odpady zgodnie z krajowymi przepisami. Zawiera: mieszanine
poreakcyjng 5-chloro-2-metylo-2H-izotiazol-3-onu [nr WE 247-500-7] i
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Okres przechowywania w pojemniku oryginalnie zamknietym: 12 miesiecy od
daty produkcji w temp +5 C do +30 C. Otwarcie opakowania moze ten czas
znacznie skréci¢. Data produkcji, asortyment i numer partii produkcyjnej
podane s3 na wieczku opakowania.
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